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Cette invention concerne les dispositifs a cre- 
maillere et a pignon et se propose de leur apporter 
des perfectionnements, notamment en vue de leur 
appli cation aux mecanismes de direction des vebi- 
cules automobiles. 

Un dispositif a cremaillere et pignon du type 
que concerne 1'invention comprend un pignon 
monte a rotation dans un carter, une barre for- 
mant cremaillere mobile lineairement a travers ce 
carter, la denture de cette cremaillere engrenant 
avec ce pignon de facon que la rotation de celui-ci 
impose un mouvement a la cremaillere a travers 
le carter du pignon, et un organe de support sur 
lequel la cremaillere est supported dans le carter 
du pignon, cet organe de support etant place entre 
ce carter et la cremaillere et dispose sur la cre- 
maillere en un endroit situe du cote oppose a 
celle-ci. 

Suivant la technique anterieure, l'organe de sup- 
port affectait la forme d'un pontet avec lequel la 
cremaillere etait en contact coulissant. Mais la pra- 
tique a perrnis de constater que les forces de fric- 
tion engendrees par le contact de glissement entre 
le pontet et la cremaillere dans ce genre de dispo- 
sitif produisent une usure considerable des surfaces 
de contact interessees et reduisent ainsi le rende- 
ment du dispositif a cremaillere et pignon ainsi 
constitue. 

Un but de la presente invention est de creer un 
dispositif a cremaillere et pignon de construction 
perfectionnee du type sus-rappele* mais dans lequel 
les forces de friction engendrees par le contact 
entre la cremaillere et l'organe de support sont 
reduites, ce qui permet de diminuer relativement 
l'usure des surfaces de contact interessees afin 
d'augmenter le rendement d'ensemble du dispo- 
sitif. 

L'invention est materialisee dans un dispositif a 
cremaillere et pignon du type specifie dans lequel 
l'organe de support est constitue par un organe 
de roulement monte pour pouvoir tourner par 



rapport au carter du pignon de telle sorte que le 
mouvement de la cremaillere a travers ce carter 
au-dessus de l'organe de roulement provoque une 
rotation conjointe de celui-ci. 

L'invention est egalement materialisee dans un 
mecanisme de direction applicable notamment aux 
vehicules automobiles et comprenant un dispositif 
a cremaillere et pignon dtabli comme il vient 
d'etre dit. 

II doit etre entendu que l'expression « organe 
de roulement » englobe divers organes tels qu'une 
bille, une bobine pouvant presenter diverses for- 
mes, un cylindre ou un organe analogue. 

Plusieurs realisations possibles de l'invention 
sont decrites ci-apres, a titre d'exemples, en regard 
du dessin schematique annexe dans lequel : 

La fig. 1 est une vue en coupe transversale faite 
normalement a l'axe longitudinal de la barre den- 
tee d'un dispositif a cremaillere et pignon tel que 
le prevoit l'invention et dans lequel l'organe de 
roulement affecte la forme d'une bille; 

La fig. 2 est une vue de detail de ce dispositif a 
cremaillere et pignon tel que le montre la fig. 1 
mais dans lequel l'organe de roulement affecte la 
forme d'une bobine; 

La fig. 3 est une vue de detail de ce dispositif a 
cremaillere et pignon tel que le montre la fig. 1 
mais dans lequel l'organe de roulement affecte la 
forme d'une bobine a joues; 

La fig. 4 est une vue de detail d'un dispositif a 
cremaillere et pignon tel que represent^ dans la 
fig. 1 et dans lequel l'organe de roulement affecte 
la forme d'un cylindre. 

Si 1'on examine tout d'abord la fig. 1 qui repre- 
sente un dispositif a cremaillere et pignon du 
type indique, on voit que le pignon 1 est monte 
pour pouvoir tourner sur des paliers 2 dans un 
carter 3. Ce pignon 1 peut 6tre entraine en rota- 
tion par un arbre 4; il est en prise avec la den- 
ture 5 d'une barre formant cremaillere 6 de facon 
que la rotation de ce pignon se traduise par un 
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mouvement lineaire de cette cremaillere 6 a tra- 
vers le carter 3 du pignon dans le sens de la rota- 
tion. 

La barre 6 formant cremaillere est munie d'un 
organe de support designe dans son ensemble par 7 
qui, dans la presente realisation, affecte la forme 
d'une bille 8 montee entre tine creusure 9 d'un sup- 
port de bille 10 et une rainure complementaire // 
s'etendant axialement dans la cremaillere 6. La 
rainure 11 est menagee dans la cremaillere 6* en un 
endroit diagonalement oppose ou situe du cote 
oppose a la denture 5. Le porte-bille 10 est monte 
avec une certaine flexibilite par rapport au car- 
ter 3 du pignon / afin de solliciter la bille 8 vers 
la cremaillere 6 et d'assurer son contact avec elle. 
Dans Ies presents exemples de realisation tels qu'ils 
sont representes, le support de l'organe de roule- 
ment est sollicite vers la cremaillere 6 par un res- 
sort 12 monte entre ce support et le carter 3 du 
pignon afin d'augmenter la portee assuree par l'or- 
gane de roulement. On concoit cependant que d'au- 
tres modes de montage fournissant une certaine 
flexibilite et comportant par exemple l'utilisation 
de caoutchouc peuvent trouver leur place ici. 

Au cours du fonctionnement du dispositif a cre- 
maillere et pignon tel que le montre la fig. 1, tan- 
dis que la cremaillere 6 est deplacee a travers le 
carter 3 du pignon / grace a la rotation de ce der- 
nier, la bille 8 tourae conjointement a la cremail- 
lere 6 par rapport au support 10 de la bille tandis 
que le support est assure par la cremaillere o*. 

Dans les variantes de realisation representees 
par les fig. 2 a 4, pour la commodite de la des- 
cription, les parties semblables du dispositif a cre- 
maillere et pignon portent les memes numeros de 
reference que dans la fig. 1. 

Corame le montre la fig. 2, l'organe de roule- 
ment affecte la forme d'une bobine 13 montee entre 
la cremaillere 6 et un porte-bobine 14 comportant 
une surface de support 14a. Cette bobine 13 est 
montee pour ppuvoir tourner par rapport au sup- 
port 14. Si besoin est, elle peut etre goupillee 
comme figure en 15 en yue de tourner autour de 
son axe par rapport au support 14. II est possible 
d'ailleurs de supprimer le goupillage moyennant 
une conformation convenable de la surface por- 
tante du support 14 sur lequel la bobine 13 prend 
appui a la facon d'une selle de forme complemen- 
taire a la surface appareillee de cette bobine. On 
voit que la forme concave de la surface formant 
selle de la bobine 13 est complementaire de la 
forme senii-circulaire normale de la cremaillere 6. 
La bobine 13 est sollicitee vers la cremaillere 6 
contre laquelle elle porte par le ressort 12 et tourae 
pendant le mouvement de la cremaillere de la 
maniere sus-decrite. 

Dans la fig. 3 l'organe de roulement affecte la 
forme d'une bobine a joues 16 montee entre la 
cremaillere 6 et un support 17 pourvu d'une sur- 
face portante . 17a. La cavite* peripherique 16b de 
la bobine 16 est en prise avec une glissiere de gui- 
dage complementaire 16a s'etendant axialement et 



usinee sur la cremaillere du cote oppose a la den- 
ture 5 de celle-ci. De meme que dans la realisation 
que montre la fig. 2, la bobine 16 est montee pour 
pouvoir tourner par rapport au support 17, et peut, 
si besoin est, etre goupillee comme figure en 18 
a ce support en vue de tourner autour de son axe. 
Inversement, la surface portante 17a du support 17 
peut avoir une section droite courbe pour mena- 
ger une surface concave complementaire de la 
surface convexe de la bobine 16 afin de maintenir 
celle-ci sans qu'il soit necessaire de prevoir un 
goupillage. 

Dans la fig. 4, l'organe de roulement affecte la 
forme d'un cylindre 19 monte entre un meplat 
axial 20 usine sur la cremaillere 6 et un support 21 
pourvu d'une surface portante 21a. De meme que 
dans la realisation que montre la fig. 3, la surface 
peripherique du cylindre 19 bute contre le me- 
plat 20 et le cylindre 19 peut etre fixe par une gou- 
pille 22 au support 21 de maniere a tourner autour 
de son axe ou bien inversement la surface por- 
tante 21a du support 21 peut avoir une surface 
transversale courbe pour menager une surface con- 
cave complementaire a la surface convexe du cylin- 
dre 19 afin de maintenir celui-ci pendant sa rota- 
tion. 

On concoit que diverses variantes de construc- 
tion sont possibles en dehors des realisations sus- 
decrites sans s'ecarter de la portee de 1'invention. 
C'est ainsi, par exemple, que la cremaillere peut 
avoir une section droite autre que circulaire et 
que le montage flexible du support de l'organe de 
roulement peut etre assure autrement que par un 
ou plusieurs ressorts, l'un et/ou l'autre des moyens 
sus-decrits pour le maintien de l'organe du roule- 
ment dans le support c'est-a-dire le goupillage de 
la partie complementaire de la surface portante 
pouvant etre adopte. 

Les details de construction peuvent etre modi- 
fies sans s'ecarter de 1'invention, dans le domaine 
des equivalences techniques. 

RESUME 

1° Dispositif a cremaillere et pignon du type 
specifie dans lequel l'organe de support est cons- 
titue par un organe de roulement monte pour pou- 
voir tourner par rapport au carter du pignon de 
telle sorte que le mouvement de la barre formant 
cremaillere a travers ce carter au-dessus de l'or- 
gane de roulement se traduise par une rotation 
conjointe de celui-ci. 

2° Modes de realisation de ce dispositif a cre- 
maillere et pignon presentant les particularites 
conjugables suivantes : 

a. L'organe de roulement est monte pour pou- 
voir tourner sur et maintenu en position de fonc- 
tionnement dans le carter du pignon par un sup- 
port; 

b. Le support de l'organe de roulement est monte 
avec une certaine flexibilite par rapport au carter 
du pignon, afin de solliciter cet organe vers la 
cremaillere et d'assurer son contact avec elle; 
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e. Le support peut etre monte sur un ou plu- 
sieurs ressorts; 

d. L'organe de roulement est constitu£ par une 
biJle portee par un support et montde de maniere 
a pouvoir tourner dans une creusure de ce sup- 
port, la cremaillere etant pourvue d'une rainure 
s'dtendant axialemeni et cx>mplementaire a cette 
bille avec laquelle elle est en contact; 

e. L'organe de roulement est goupille sur son sup- 
port pour tourner autour de son axe; 

/. Le support de l'organe de roulement est muni 
d'une surface portante ayant une configuration 
complementaire a la surface de cet organe qu'elle 
supporte, de telle sorte que celui-ci se trouve dans 
le carter du pignon sur la surface portante et 
que la surface de cet organe de roulement glisse 
sur la surface portante pendant la rotation; 

g. L'organe de roulement est une bobine pour- 
vue d'une selle dont la surface concave est com- 
plementaire de la surface convexe de la cremail- 
lere; 

h. La surface portante du support de l'organe de 
roulement affecte la forme d'une selle de configu- 
ration complementaire a celle de la bobine; 
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i. L'organe de roulement est une bobine a joues 
dont la creusure penphenque est en prise avec 
une glissiere complementaire s'Stendantaxialement 
et menagee dans la cremaillere; 

/. La surface portante du support de l'organe de 
roulement a en coupe transversale une forme 
courbe pour menager une surface concave com- 
plementaire de la surface convexe de cette bobine; 

fc. L'organe de roulement est constitud par un 
cylindre dont la surface peripherique bute contre 
un meplat s'etendant axialement prevu sur la cre- 
maillere; 

/. La surface portante du support de l'organe de 
roulement a en section droite une forme courbe 
pour menager une surface concave complementaire 
de la surface convexe du cylindre. 

3° Mecanisme de direction pour vehicules auto- 
mobiles comprenant un dispositif a cremaillere et 
pignon suivant 1° ou 2°. 

Socidte dite : CAM GEARS LIMITED 
Par procuration : 
Cabinet Maulvault 
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